
TECNOLOGÍA, CALIDAD Y 
SOPORTE ES NUESTRO
COMPROMISO



TEMAS 
PRINCIPALES

¿QUIÉNES SOMOS?

¿QUÉ OFRECEMOS?

¿CÓMO NOS DIFERENCIAMOS?

¿A QUIÉN ATENDEMOS?



¿QUIÉNES 
SOMOS?
En Plotter Engenharia e Racks Refrigeração
nos centramos en el desarrollo de productos y 
servicios para la refrigeración comercial e 
industrial

Ubicados en
Curitiba, Brasil

DESDE
1995

LÍDER EN EL
DESARROLLO

DE NUEVAS
TECNOLOGÍAS



RELACIONES
COMERCIALES

Hemos establecido relaciones 

comerciales en diversos países de 

Latinoamericanos



NUESTRA 
FÁBRICA



NUESTRA 
FÁBRICA



NUESTRA HISTORIA

1994

1995

Fundación de 
PLOTTER

Fundación de 
RACKS

1998

Transferencia de 
tecnología para el 

desarrollo de 
sistemas con 

fluidos naturales

2007
Inicio del proyecto 
de CO2 subcrítico

2010

2011
Primer Centro de 

Distribución
con CO2  subcrítico

en Brasil

Ampliación de la 
fábrica a 5,5 mil m2 

2015

2016
Primera instalación de 

CO2 transcrítico
en Brasil

+100 instalaciones
con CO2 

2017

2019
Primera instalación 
de baja carga de 
Amoníaco y CO2 
expansión directa 

en Brasil

Instalación de 
Propano en 

supermercados

2020

Pionera y referencia en aplicaciones de sistemas con 
fluidos refrigerantes naturales en Latinoamérica.

EMPEZO DE LA ERA DE LOS FLUIDOS NATURALES EN LATINOAMÉRICA

Primera planta de CO2 
en Latinoamérica



SERVICIOS
NUESTRAS COMPETENCIAS

EXPERIENCIA ORGANIZACIÓN COMPROMISO PROACTIVIDAD

INSTALACIÓN* MANTENIMIENTO* ASISTENCIA
TÉCNICA

MONITOREO
REMOTO

CONOCIMIENTO

PROYECTO

* en el mercado Brasilneño.



TECNOLOGÍA
E INNOVACIÓN

CALIDAD DESEMPEÑO EFICIENCIA 
ENERGÉTICA

SOSTENIBILIDAD

DIFERENCIACIÓN CONFIABILIDAD ESTABILIDAD AHORRO CREDIBILIDAD

EQUIPAMIENTOS
SUS BENEFICIOS



¿QUÉ
OFRECEMOS? 



ESTRUCTURA COMPLETA 
DE SERVICIOS Y POSTVENTA

Proyecto
Eficiencia y calidad del frío

Instalación Cualificada
Equipos capacitados

Supervisión de Obra
Cronograma y calidad

Puesta en Marcha y
Comisionamento
Eficiencia energética y desempeño

CLIENTE

Monitoreo Remoto
Mejoras y acompañamiento

Mantenimiento Preventivo
Reducción de costos
y trastornos

Asistencia Técnica
Soporte continuo

Contrato de Mantenimiento
Post-garantía y Repuestos
Asociación a largo plazo



SISTEMAS 
DE REFRIGERACIÓN

Flexibilidad al combinar 
tipos de sistemas y fluidos 

refrigerantes a fin de 
ofrecer la mejor solución a 

cada cliente

Expansión directa

Fluidos secundarios

CO2 Subcrítico

CO2 Transcrítico

Amoníaco no circulante

(Sistema primario - bajo volumen) 

Propano

(Sistema primario - bajo volumen)

CO2, amoníaco y propano son 
fluidos naturales.



11 x MARCASPRODUCTOS



PORTAFOLIO 



CAPACIDAD
E INSTALACIÓN

Personalización
Alta eficiencia

Bajo impacto medioambiental

Compacta con HFC Personalización
Alta eficiencia

Bajo impacto medioambiental



Rango de capacidad 10 kW - 100 kW

Eficiencia
energética

Reducción
del ruido

Precisión de la
temperatura

CompactaSeguridad Reducción de 
cobre y HFC

CENTRAL DE REFRIGERACIÓN PARA EXTERIORES

Compresores scroll, velocidad variable (motor de imán permanente)

Circuitos primarios independientes

Condensación de aire con microcanal (ventiladores electrónicos - EC)

Sistema de fluidos secundario y R410A o R454B

Opcionales
• Inversor de frecuencia o softstar para compressores
• Aislamiento acústico
• Condensador de flujo horizontal para 2 ventiladores
• Condensador microcanal com protección anticorrosiva



Rango de capacidad 45 kW - 100 kW

CENTRAL DE REFRIGERACIÓN PARA EXTERIORES

Compresores scroll

Circuitos primarios independientes

Condensación de aire con microcanal

Sistema de fluidos secundario y R410A

Opcionales
• Inversor de frecuencia o softstar para compressores
• Inversor de frecuencia en bomba hidráulica
• Inversor de frecuencia en ventiladores
• Motoventiladores electrónicos (EC)
• Condensador de flujo horizontal para 2 ventiladores
• Condensador microcanal com protección anticorrosiva

Eficiencia
energética

Reducción
del ruido

Precisión de la
temperatura

CompactaSeguridad Reducción de 
cobre y HFC



Rango de capacidad 1kW - 8kW (por módulo)

CENTRAL DE REFRIGERACIÓN PARA INTERIORES

Compresores rotativos BLDC o scroll con velocidad
variable

Condensación utilizando fluido secundario

Instalación cerca de los evaporadores

Fluidos refrigerantes R404A, R410A, R449A, 
R448A, R507

Opción con R744 (CO2)

Eficiencia
energética

Reducción
del ruido

Precisión de la
temperatura

CompactaSeguridad Reducción de 
cobre y HFC



+
R134a, R404A, R449A,
R410A o R744 (CO2 )

Condensación
Eco Packs

Sistema de
congelados (BT)

Expositores / Muebles
y cámaras del sistema

congelados (BT)
Expositores / Muebles
y cámaras del sistema
enfriados (MT)

R410A o R454B R410A o R454B



CENTRAL DE REFRIGERACIÓN PARA EXTERIORES

Compresores scroll o semiherméticos de pistón

Motoventiladores electrónicos EC

Sistemas de expansión directa fluidos refrigerantes 
R134A, R404A, R407, R449A o R507
Opcionales
• Compresor con control de capacidad (“Digital o CR-II”)

• Inversor de frecuencia o softstart para compresores

• Subenfriamiento de líquido con Sistema EVI (Enhanced Vapour

Injection)

• Serpentín del condensador com protección anticorrosiva

Rango de capacidad 5kW - 90kW

Eficiencia
energética

Precisión de la
temperatura

Compacta Fácil 
mantenimiento



CENTRAL DE REFRIGERACIÓN PARA INTERIORES

Compresores scroll o semiherméticos de pistón

Condensación por aire utilizando fluido secundario

Sistemas de expansión directa fluidos refrigerantes 
R134A, R404A, R407, R449A/R448A o R507
Opcionales
• Compresor con control de capacidad (“Digital o CR-II”)
• Inversor de frecuencia o softstart para compresores
• Subenfriamiento de líquido con Sistema EVI (Enhanced Vapour
Injection)
• Motoventiladores electrónicos EC
• Serpentín del condensador com protección anticorrosiva

Rango de capacidad 5kW - 180kW

Eficiencia
energética

Precisión de la
temperatura

Compacta Fácil 
mantenimiento



Rango de capacidad 15kW - 500kW

CENTRAL DE REFRIGERACIÓN PARA INTERIORES

Compresores scroll o semiherméticos de pistón o tornillo

Sistemas de fluidos secundarios o de expansión directa

Circuitos primarios independientes (opcional chiller/ cascada de CO2

Condensación por aire utilizando fluido secundario

Fluidos refrigerantes R134A, R404A, R407, R449A/ R448A, 
R507 o R744 (CO2)

Eficiencia
energética

Reducción
del ruido

Precisión de la
temperatura

Seguridad Reducción de 
cobre y HFC

Fácil 
mantenimiento



Rango de capacidad 15kW - 500kW

CENTRAL DE REFRIGERACIÓN PARA EXTERIORES

Compresores scroll o semiherméticos de pistón

Sistemas de fluidos secundarios o de expansión directa

Circuitos primarios independientes (opcional chiller / cascada de 
CO2)

Condensación por aire con opcíon adiabática / Breeze
(ventiladores AC o EC)

Fluidos refrigerantes R134A, R404A, R407, R449A/ R448A, 
R507 o R744 (CO2)

Eficiencia
energética

Reducción
del ruido

Precisión de la
temperatura

Seguridad Reducción de 
cobre y HFC

Compacta



Rango de capacidad 18kW - 650kW

CENTRAL DE REFRIGERACIÓN PARA EXTERIORES

Compresores scroll o semiherméticos de pistón

Sistemas de fluidos secundarios o de expansión directa

Circuitos primarios independientes (opcional chiller/ cascada de 
CO2 )

Condensación por aire y utilizando fluido secundario
(remotamente)

Gases refrigerantes R134A, R404A, R407, R449A/ R448A, 
R507 o R744 (CO2)

Casa de máquinas con aire acondicionado o ventilación
forzada

Eficiencia
energética

Reducción
del ruido

Precisión de la
temperatura

Seguridad Reducción de 
cobre y HFC

Fácil 
mantenimiento



¿CÓMO NOS 
DIFERENCIAMOS?



¿Qué
ofrecemos?

• Compresor de imán permanente

• Algoritmos desarrollados para mejorar el 
desempeño

• Pionerismo y sólida experiencia con 
fluidos naturales

• BREEZE, sistema de reducción de la 
temperatura de condensación

• Procesos estructurados y confiables

• Conceptos de diseño personalizados para 
garantizar la confiabilidad del sistema

• Ingeniería con gran experiencia

• Ajuste en el sistema después del 
funcionamiento

• Contacto directo con nuestros ingenieros 
especializados en cada segmento

• Compromiso de entrega y garantía del 
producto

• Monitoreo remoto

• Solidez financiera

¿Cómo?

¿Para qué?

GARANTIZAR LA CALIDAD DEL PRODUCTO 
REFRIGERADO

MINIMIZAR LA MERMA DE PRODUCTOS Y EL 
IMPACTO AMBIENTAL

REDUCIR LOS COSTOS DE ENERGÍA Y 
MANTENIMIENTO

AUMENTAR 
LOS INGRESOS

TECNOLOGÍA
CALIDAD
ATENCIÓN
AL CLIENTE



EFICIENCIA 
TECNOLOGÍA

Compresores de velocidad variable

Motoventiladores electrónicos EC

Bombas con inversor de frecuencia

Diseño que garantiza confiabilidad y seguridad

Intercambiadores de calor de microcanal y placas

Algoritmos desarrollados para optimizar el desempeño

(temperaturas de trabajo / operación flotantes)



SOSTENIBILIDAD
TECNOLOGÍA

• Líder en el desarrollo de tecnologías con 
Fluidos Naturales.

• Productos con bajo impacto ambiental.

• Con más de 250 sistemas de CO2 
diseñados e instalados somos una empresa 
con una sólida experiencia en esta tecnología.

BAJA CARGA < 300 kg

REFERENCIA EN APLICACIONES DE 

SISTEMAS CON REFRIGERANTES NATURALES.

UNA HISTORIA
DE PIONERISMO.

INSTALACIÓN
DE SISTEMAS CO2

AÑO 2010

INSTALACIÓN DE CO2 SUBCRÍTICO.

2011
CENTRO DE DISTRIBUCIÓN.

2016
INSTALACIÓN DE CO2 TRANSCRÍTICO.

2019
INSTALACIÓN DE AMONÍACO  

2020
INSTALACIÓN DE PROPANO
CON CO2 .

(BAJA CARGA) CON CO2.



BREEZE
TECNOLOGÍA

Solución desarrollada por

Sistema en el que el aire se enfría antes de pasar por el 
aletado del condensador o gas cooler por paneles 
especiales de alto rendimiento. Estos paneles disponen de 
vías de flujo de aire y agua independientes.

Reducción de la temperatura del aire entre 5 y 10° C, 
principalmente en los días calurosos de primavera y 
verano.

Promueve el ahorro de energía al reducir la tasa de 
compresión del sistema.



Personal técnico con alto nivel de 
experiencia y creatividad.

Ingenieros y técnicos capacitados para 
desarrollar soluciones innovadoras en 
refrigeración, garantizando calidad, 
eficiencia y seguridad para su 
proyecto.

ESTRUCTURA 
TÉCNICA
CALIDAD



Contamos con un amplio y completo 
equipo de profesionales con 
conocimientos técnicos para atender y 
ofrecer el apoyo necesario a su 
empresa.

Trabajamos en contacto directo con el 
cliente, garantizando la mejor solución 
para su negocio.

ESTRUCTURA 
COMERCIAL 
ATENCIÓN AL 
CLIENTE



Asistencia técnica personalizada

Rapidez en las respuestas

Precisión en la identificación de las partes

Disponibilidad de entrega

Garantía contra defectos de fabricación

VENTA DE REPUESTOS 
ATENCIÓN AL CLIENTE



¿A QUIÉN 
ATENDEMOS? 



SEGMENTOS 
PROCESAMIENTO

FRIGORÍFICOS

PRODUCTOS LÁCTEOS

PANIFICACIÓN

TÚNELES DE REFRIGERACIÓN Y CONGELACIÓN 



SEGMENTOS 
ALMACENAMIENTO

FRUTAS Y HORTALIZAS

SEMILLAS

PRODUCTOS FARMACÉUTICOS 

CENTROS DE DISTRIBUCIÓN



SEGMENTOS
RETAIL

MAYORISTAS

HIPERMERCADOS

SUPERMERCADOS

TIENDAS DE CONVENIENCIA



DIRECCIÓN
R. Edvino Antônio Deboni, 333    
Curitiba - PR, 81330-600

CONTACTOS
+55 41 3521-1900

comercial@plotter-racks.com.br

www.plotter-racks.com.br
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